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EVALUACION TECNICA DE
IDONEIDAD

N° EVALUACION TECNICA: ETI 2503

ORGANISMO HABILITADO DE ACUERDO CON EL R.D. 513/2017:

ASOCIACION EMPRESARIAL CENTRO TECNOLOGICO DEL METAL DE LA REGION DE
MURCIA

Direccion: Poligono Industrial Oeste. Avda del Descubrimiento, Parc. 15 30169 San Ginés,
Murcia

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS
- Solicitante: FIRE-FOX, S.L.

- Fabricante: FIRE-FOX, S.L.
- Direccién: C/ Juan de la Cierva, Par. 22/6 C 30169 San Ginés (Murcia)

- Marcay Modelo: DEAC

- Agente extintor (tipo, nombre comercial y fabricante): AQUAFAT 100%
- Carga nominal: 9 litros de agente extintor
- Uso previsto: Extincion automatica y manual de cocinas comerciales.
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34802911R

Nombre de reconocimiento
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ROS ANTONIO - 34802911R
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Antonio Ayuso Ros
Director Técnico
Technical Manager
La validez de la presente evaluacion técnica de idoneidad es hasta el 4 de marzo de
2030, condicionada al seguimiento anual del control de produccion en fabrica. Puede
consultar la vigencia en www.ctmetal.es
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2.- ANTECEDENTES Y LIMITACIONES DE LA EVALUACION.

El Articulo 5.3 del reglamento de instalaciones de proteccion contra incendios (R.D.
513/2017), permite realizar una evaluacién técnica para productos (equipos, sistemas o
componentes) no tradicionales o innovadores para los que no existe norma (referenciada
en dicho R.D. o en alguna resoluciéon posterior) y exista riesgo, deberan justificar el
cumplimiento de las exigencias establecidas en dicho reglamento mediante una evaluacion
técnica favorable de la idoneidad para su uso previsto, realizada por los organismos

habilitados para ello por las Administraciones publicas competentes.

La Asociacién Empresarial Centro Tecnologico del Metal de la Regién de Murcia, es
un Organismo habilitado a tal fin (ver ANEXO 1).

El presente documento es una EVALUACION TECNICA DE IDONEIDAD (ETI), de
acuerdo con el citado Real Decreto, mediante el que se valora los requisitos basicos del
sistema de extincion objeto de la misma, en relacidén con el uso previsto y habiendo sido
evaluada su produccion, que se encuentra sujeta a un seguimiento de control de produccion
en fabrica continuo, por parte del fabricante, y anual por parte del Centro Tecnoldgico del
Metal.

Unicamente se ha evaluado lo concerniente al sistema como idéneo para el uso
previsto como sistema de proteccion contra incendios no habiéndose evaluado otra

legislacion que le pueda ser de aplicacion.
La vigencia de la presente ETI esta sujeta al:

o mantenimiento sin modificaciones por parte del fabricante del sistema

tal y como se ha ensayado y del sistema de produccion;

o seguimiento anual del control de produccién en fabrica;
° el uso previsto;
o el programa de mantenimiento periédico con las operaciones que,

como minimo, requiera el producto durante su vida util para poder ser usado de

forma fiable.

Un aspecto decisivo para complementar los criterios de esta referencia ha sido la

inclusion de ensayos de extincion ya que son los que determinan una caracteristica basica
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de los sistemas. Para la definicion de estos ensayos, se ha tenido en cuenta la Norma EN
17446:2021.

La presente EVALUACION TECNICA DE IDONEIDAD es una valoracion de los
requisitos basicos relacionados con el uso previsto en base a la evaluacion del sistema

mediante unos ensayos y al control de produccion en fabrica del producto evaluado.

Para la realizacion de los ensayos de extincion se han empleado riesgos comerciales
(campana, conductos de extraccion, plancha, hornilla/sartén ,wok y freidora). Debido a la
imposibilidad de ensayar la infinidad de riesgos comerciales que existen queda a criterio
del técnico competente la instalacion en cada cocina en concreto y la extrapolacion de los

resultados aqui descritos a cada caso particular.

El campo de aplicacion de resultados de cada ensayo queda limitado al mismo o
inferior tamafio y al mismo tipo de riesgo ensayado. A efectos de dimensiones sélo se tiene

en cuenta el area de cocinado del aparato en cuestion.

Los resultados del ensayo de freidora se pueden extender a planchas, hornillas,
parillas de gas o eléctricas, parrillas verticales y woks de las mismas dimensiones y bajo

las mismas condiciones del ensayo. El tamafio maximo cubierto es el ensayado.

Los resultados de los ensayos expuestos en el presente informe se refieren
exclusivamente al material referenciado, en el momento y en las condiciones en las fue

realizado cada ensayo, no estando permitida la reproduccion parcial del presente informe.
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3.- DEFINICIONES.

Sistema de extincién: conjunto formado por, al menos, un recipiente presurizado,
un sistema de accionamiento automatico por temperatura, un sistema de
accionamiento manual, corte de la fuente de alimentacién, tuberias y boquillas. Su
funcién es la proteccién activa contra incendios con funcién de deteccién, control y
extincién de incendios producidos en cocinas comerciales.

Cocinas comerciales: aquellas distintas de las de uso doméstico o de los equipos
de produccién industrial de alimentos.

Aparato de cocina: dispositivo de coccién con una superficie que puede contener
grasa liquida.

Riesgo: aparato de cocina, campana y conducto.

Campana: dispositivo para la extraccion de gases tanto de la combustion como de
los productos cocinados.

Freidora: aparato de cocina que consiste en una cuba que contiene aceite expuesto
a una fuente de calor.

Hornilla: aparato de cocina donde se cocina un utensilio (sartén, olla...) que se
expone a la fuente de calor.

Parrilla: aparato de cocina donde el alimento se encuentra en una rejilla expuesto
directamente a una fuente de calor.

Plancha: aparato de cocina consistente en una superficie plana y de poca altura.
Wok: sartén redonda con el fondo abombado.

Filtros: elementos de la campana que retienen principalmente grasas y aceites.
Plénum: espacio de la campana que queda por encima del filtro.

Zona de cocina protegida: superficie que engloba todos los aparatos de cocina que
se encuentran en la proyeccién vertical de la campana, filtros, plénum y conductos
de extraccion.

Agente extintor: fluido, generalmente de base acuosa, proyectado por el sistema.
Tiempo de descarga: aquel durante el cual se produce la descarga ininterrumpida
de agente extintor sin tener en cuenta la descarga del gas propulsor.

Boquilla: difusor de descarga, ultimo componente del sistema automatico de
extincién que proyecta el agente extintor sobre el riesgo a controlar. Esta definida
por su material de fabricacion, recubrimiento y geometria, incluyendo diametro del

orificio de salida.
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e 4.-ALCANCE

4.1. CAMPO DE APLICACION

El sistema evaluado con denominacién comercial “DEAC” es un sistema fijo y
auténomo de extincidn de incendios para su instalacion en cocinas comerciales, atendiendo

a los aparatos que suelen encontrarse en ellas, a la campana y al conducto de extraccion.

4.2, DESCRIPCION DEL SISTEMA

El sistema evaluado, ha sido disefiado por el fabricante FIREFOX, S.L. y consta,

entre otros, de los siguientes elementos (ver detalles en ANEXO llI):

e Agente extintor AQUAFAT 100%

e Recipiente. Cilindro de acero DC04 con proteccion interior

anticorrosiva.
e Valvula de latén cromado
e Tubo de deteccion.
e Pulsador manual

e Difusores de acero inoxidable con hélice de pulverizacion. Hay de dos

tipos F y B.

e Presostato para conexiones eléctricas de alarma y corte de suministro.
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ZONA COCINA CAMPANA CONDUCTO
DIFUSORES 6 metros
DIFUSORES OTROS INTERIOR
EXTERIOR SENTIDO
FREIDORAS EQUIPOS (PLENUM) | ExTRACCION
COCINA
Numero 2
2 3 - 3
difusores
Diametro (mm) F/3,25 B/25 - B/25 B/25

e El difusor en el conducto de extracciéon se coloca inmediatamente a

continuacion del codo de salida de gases de la campana.

e La orientacién de los difusores puede variar entre 0° y 45° respecto a la

vertical.

El rango de temparatura es de [0,60] °C.

El incendio es detectado por un tubo térmico, que produce la completa descarga del

agente extintor.

El sistema, activado tanto manual como automatico, provoca simultaneamente la

descarga completa del agente extintor contenido en el recipiente a presién, en la zona de

coccion, campana y conducto de extraccion relacionado.

El manual de instrucciones incluye instrucciones de mantenimiento de periodicidad,

trimestral, anual retimbrado y vida util.
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El area ensayada cubierta por cada boquilla corresponde a un equipo de cocina de:

EQUIPO mm
FREIDORA (640x450) 40 LITROS
WOK
HORNILLA / (640x450)
SARTEN
PLANCHA 500X800

La campana ensayada es de 4500x1200 mm cubriendo un area de 5.4 m2.

Se dispone de la posibilidad de poder integrar las siguientes sefiales y acciones en un panel

de alarmas mediante presostatos o solenoide:
e Salida para una alarma de incendios acustica y visual;
e Salida para los equipos de control e indicacion;

e Salida para el corte de suministro eléctrico y/o de gas de los aparatos de

cocina;
e Salida para el apagado de ventiladores y cierres de compuertas de ventilacion.

Ver en ANEXO |V detalles del sistema.
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5.- INSTALACION. MANTENIMIENTO

5.1. Instalaciéon
La instalacion del sistema automatico para la extincion en cocinas comerciales DEAC

sera realizada por empresas legalmente autorizadas. Las condiciones de instalacion

quedan reflejadas en la documentacién del ANEXO [V.

5.1. Mantenimiento

Las operaciones minimas de mantenimiento tal como vienen recogidas en la

documentacion que se entrega, junto con el material, se componen de:
¢ Mantenimiento semestral
¢ Mantenimiento anual
¢ Mantenimiento cada cinco afos: retimbrado.

e Vida util del sistema. Veinte anos
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6.- ENSAYOS REALIZADOS

Se adjunta informe en Anexo II.

murcia

Se ha realizado una bateria de ensayos basados en la norma UNE-EN 17446:2022.

Se ha realizado un acondicionamiento en niebla salina neutra recogida en el Anexo

I, tras el mismo se ha comprobado, con resultado favorable, la correcta funcionalidad de

los distintos elementos del sistema.

ensayo vienen recogidas en el informe.

Como combustible se ha empleado aceite comercial de girasol. Las variables del

En el interior del conducto con ayuda de un pulverizador aceite de girasol a razén de

1,5 kg/m2. Como el conducto tiene una superficie interior por metro lineal de 1,2 m2 se

pulverizd1.8 kg por metro lineal procurando distribuir por las cuatro caras uniformemente.

Como la densidad del aceite de girasol es de 0.92 kg/l se pulverizé 1.9 litros por metro.

Tabla resumen de ensayos realizados.

1 299 EXTINCION DE FREIDORA (*) X
< EXTINGHISHING ON DEEP FAT FRYERS

5 793 EXTINCION DE PLANCHA X
" EXTINGHISHING ON GRIDDLE

3 732 SALPICADURA EXTINCION FREIDORA X
e DEEP FAT FRYER EXTINGUISHING SPLASH TEST

4 733 SALPICADURA COCCION FREIDORA X
e DEEP FAT FRYER COOKING TEMP. SPLASH TEST

5 734 SALPICADURA EXTINCION SOBRE HORNILLA X
e RANGE TOP EXTINGUISHING SPLASH TEST

5 735 SALPICADURA COCCION SARTEN/HORNILLA X
e RANGE TOP COOKING TEMP SPLASH TEST

7 736 SALPICADURA EXTINCION WOK X
" WOK EXTINGUISHING SPLASH TEST

3 737 SALPICADURA COCCION WOK X
e WOK COOKING TEMP SPLASH TEST

7.4vy/and EXTINCION CAMPANA Y CONDUCTO
9 UNE-EN/TS EXTRACCION X
17749EX HOOD AND DUCT EXTINGUISHING TEST
10 - DETECCION AUTOMATICA X
ACTIVATION TEST
11 4. CORROSION EXTERNA (**) X
' EXTERNAL CORROSION
Rev.: 0 EVALUACION TECNICA DE IDONEIDAD ETI n°® ETI 2503 10/13
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7.- CONTROL DE PRODUCCION EN FABRICA

En septiembre de 2025 se audit6 a la empresa FIREFOX, S.L.

FIREFOX, S.L.cuenta con sistema de gestidon de la calidad certificado que incluye:
e Control de produccion en fabrica.
e Gestion de producto no conforme.
e Instrucciones de mantenimiento.

¢ Instrucciones de almacenamiento, embalaje y distribucién.
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8.- CONCLUSIONES. EVALUACION IDONEIDAD.

De acuerdo con los ensayos realizados, y con la auditoria realizada a la empresa.

El sistema
EXTINCION MANUAL Y AUTOMATICA PARA COCINAS COMERCIALES:

- DEAC

Se evalua favorablemente para la extincion de los riesgos ensayados.
Debe instalarse y mantenerse de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
El sistema se ha ensayado de acuerdo con los ensayos recogidos en los Anexo Il y Anexo

Ill. Se ha intentado recoger una cocina tipo, y cubrir el tamafio maximo de riesgos previstos.
Queda a criterio del técnico competente la instalacién del mismo en cada caso concreto.
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9.- SEGUIMIENTO Y RENOVACION DE LA EVALUACION TECNICA DE IDONEIDAD.

La vigencia de la presente Evaluacion técnica de idoneidad esta condicionada a
visitas anuales de seguimiento por parte del Centro Tecnoldgico del Metal de la Region de

Murcia al fabricante. Puede consultarse la vigencia en la web www.ctmetal.es .

La vigencia de la presente Evaluacion técnica de idoneidad esta condicionada a
que no se varien las condiciones de produccion. El fabricante, se compromete a
comunicar al Centro Tecnolégico del Metal de la Region de Murcia, cualquier cambio que

afecte al sistema. Asi como, las reclamaciones relacionadas con el mismo recibidas.

La vigencia de la presente Evaluacion técnica de idoneidad esta condicionada que

los sistemas se mantenga con las mismas caracteristicas que las evaluadas..
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ANEXO | RESOLUCION PARA LA HABILITACION DEL CENTRO TECNOLOGICO DEL
METAL

Este anexo consta de 3 paginas a continuacion de esta.
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Region de Murcia
Consejeria de Empleo, Universidades,
Empresa y Medio Ambiente

Direccion General de Energia
y Actividad Industrial y Minera

RESOLUCION DE 2 DE ENERO DE 2019, POR LA QUE SE MODIFICA LA DE 7 DE
MAYO DE 2018 DE LA DIRECCION GENERAL DE ENERGIA Y ACTIVIDAD
INDUSTRIAL Y MINERA, POR LA QUE SE RECONONE A LA ASOCIACION
EMPRESARIAL CENTRO TECNOLOGICO DEL METAL DE LA REGION DE MURCIA,
CON C.L.F. G30572473 COMO “ORGANISMO HABILITADO PARA LA EVALUACION
TECNICA”,

Visto el expediente numero 4117CIE06449, cuyo titular es la Asociacion
Empresarial Centro Tecnoldgico del Metal de la Regién de Murcia:

ANTECEDENTES DE HECHO

PRIMERO.- Con fecha 4 de agosto de 2017, D. José Luis Fuster Torres, con DNI
34795014A, como representante legal de la Asociacion Empresarial Centro Tecnolégico
del Metal de la Regién de Murcia, con C.I.LF. G30572473, presenta solicitud para la
validacién de procedimientos especificos y su reconocimiento como “Organismo
habilitado para la evaluacién Técnica”, de acuerdo con lo establecido en el articulo 3.e del
R.D. 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccién contra incendios.

SEGUNDO.- Junto a la solicitud se aporta una memoria justificativa que incluye:
- Datos de la entidad
- Descripcion del procedimiento

- Declaraciéon de experiencia en la realizacion de ensayos, verificaciones,
evaluaciones e inspecciones de acuerdo con el Reglamento (UE) 305/2011

- Acreditacion de ENAC como entidad de ensayos en: “Elementos constructivos
y cerramientos en edificacién y sus accesorios y en “Proteccidn contra
incendios”

- Documento donde se establece la politica de independencia, imparcialidad e
integridad como laboratorio de ensayo y calibracion.

- Procedimiento para la valoracion y seguimiento de solicitudes, ofertas y
contratos

La documentacion presentada es la que establece el articulo 3.e del real decreto
513/2017.

TERCERO.- Con fecha 7 de mayo de 2018, se emitid resolucion de esta Direccidon
General en la que en el texto del resuelvo se decia: “Validar a la Asociacion Empresarial
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Region de Murcia
Consejeria de Empleo, Universidades,
Empresa y Medio Ambiente

Direccion General de Energia
y Actividad Industrial y Minera

Centro Tecnolégico del Metal de la Region de Murcia, con C.I.F. G30572473, los
procedimientos especificos que sirvan de base para su posterior inscripcion como
“Organismo habilitado para la evaluaciéon Técnica”, de acuerdo con lo establecido en el
articulo 3.e del R.D. 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de
instalaciones de proteccion contra incendios

CUARTO.- Dado que dicho texto ha motivado interpretaciones distintas tanto en otras
CC.AA. como en fabricantes de equipos y sistemas de proteccion contra incendios, se
propone la modificacion del resuelvo con el siguiente texto: “Reconocer a la Asociacion
Empresarial Centro Tecnoldgico del Metal de la Regidén de Murcia, con C.I.F. G30572473,
como Organismo habilitado para la evaluacion técnica”, de acuerdo con lo establecido en
el articulo 3.e. del R.D. 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento
de instalaciones de proteccion contra incendios

A los antecedentes de hecho le son de aplicacion los siguientes:

FUNDAMENTOS DE DERECHO

PRIMERO.- EIl articulo 109.2 de la Ley 39/2015, de 1 de octubre, del Procedimiento
Administrativo Comun de las Administraciones Publicas, establece que las
Administraciones Publicas podran, asimismo, rectificar en cualquier momento, de oficio o
a instancia de los interesados, los errores materiales, de hecho o aritméticos existentes
en sus actos.

SEGUNDO.- El articulo 3.e del R.D. 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el
Reglamento de instalaciones de proteccion contra incendios, establece los requisitos que
deben reunir los organismos habilitados para la evaluacién técnica

TERCERO.- De acuerdo con lo establecido en el articulo 3.3 del real decreto anterior, es
competencia de esta Direccién General la validacion de los procedimientos especificos.

CUARTO.- En los articulos 5.4, 7 y 8 del R.D. 513/2017, se establecen los mecanismos
referidos al seguimiento y control de los organismos habilitados para la evaluacion
técnica.

Vistos los antecedentes de hecho y los fundamentos de derecho, y previo informe
favorable del Jefe del Servicio de Industria, en virtud de lo dispuesto en la reglamentacion
especifica aplicable,

RESUELVO

Reconocer a la Asociacion Empresarial Centro Tecnolégico del Metal de la Regién
de Murcia, con C.L.F. G30572473, como “ORGANISMO HABILITADO PARA LA
EVALUACION TECNICA”, de acuerdo con lo establecido en el articulo 3.e. del R.D.
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Direccion General de Energia
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513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccién contra incendios

Esta resolucion anula a la de fecha 7 de mayo de 2018.

Contra la presente resolucion, que no pone fin a la via administrativa, se podra
interponer recurso de alzada ante el Excmo. Sr. Consejero de Empleo, Universidades,
Empres y Medio Ambiente en el plazo de un mes, de conformidad con lo establecido en
los articulos 121 y 122 de la Ley 39/2015, de 1 de octubre, del Procedimiento
Administrativo Comun de las Administraciones Publicas.

Murcia, a fecha de firma electronica.
LA DIRECTORA GENERAL DE ENERGIAY
ACTIVIDAD INDUSTRIAL Y MINERA
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ANEXO Il INFORME DE ENSAYO

Este anexo consta de 16 paginas a continuacion de esta.
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INFORME DE ENSAYO

TEST REPORT

SISTEMA AUTOMATICO EXTINCION
EN COCINAS COMERCIALES

FIRE EXTINGUISHING SYSTEMS IN COMMERCIAL KITCHENS
ENSAYOS BASADOS EN LA NORMA EN 17446:2021 y UNE-CEN/TS 17749:2024 EX°
TEST BASED ON EN 17446:2021 and UNE-CEN/TS 17749:2024 EX

Asociacion Empresarial Centro Tecnologico del Metal de la Regiéon de Murcia
Direccion del Laboratorio:
Avda. del Descubrimiento. Pol. Ind. Oeste 30.169 San Ginés Murcia Spain

Informe numero: 25-03

Solicitante: FIRE-FOX, S.L.

- Fabricante: FIRE-FOX, S.L.

- Direccion: C/ Juan de la Cierva, Par. 22/6 C 30169 San Ginés (Murcia)
- Marca y Modelo / Comercial name and Type: DEAC

- Agente extintor (fabricante, tipo y nombre comercial): AQUAFAT 100%

- Carga nominal / Nominal charge: 9 litros

El campo de aplicacion de los resultados de cada ensayo queda limitado al mismo o
inferior tamafio y al mismo tipo de riesgo ensayado, asi como a las caracteristicas del
sistema que afecten a la distribucién del agente extintor

Firmado digitalmente por AYUSO
AY U SO RO ROS ANTONIO - 34802911R

Nombre de reconocimiento (DN):

c=ES,
ANTO N IO = serialNumber=IDCES-34802911R,

givenName=ANTONIO, sn=AYUSO
ROS, cn=AYUSO ROS ANTONIO -

34802911R s

Fecha: 2025.09.24 10:47:58 +02'00'

Antonio Ayuso Ros
Director Técnico
Technical Manager
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Conformidad
UNE-EN
N° TITULO / CLAUSE
17446:2022 = T
1 722 EXTINCION DE FREIDORA (*) X
e EXTINGHISHING ON DEEP FAT FRYERS

2 7.2.3 EXTINCION PLANCHA X
3 7.2.8 EXTINCION PARRILLA DE CARBON VEGETAL
4 3.2 SALPICADURA EXTINCION FREIDORA X

" DEEP FAT FRYER EXTINGUISHING SPLASH TEST
5 733 SALPICADURA COCCION FREIDORA

DEEP FAT FRYER COOKING TEMP. SPLASH TEST

5 234 SALPICADURA EXTINCION SOBRE HORNILLA

e RANGE TOP EXTINGUISHING SPLASH TEST
. 735 SALPICADURA COCCION SARTEN/HORNILLA

e RANGE TOP COOKING TEMP SPLASH TEST
3 736 SALPICADURA EXTINCION WOK

e WOK EXTINGUISHING SPLASH TEST
9 737 SALPICADURA COCCION WOK

e WOK COOKING TEMP SPLASH TEST

7.4vy/and EXTINCION CAMPANA Y CONDUCTO
10 UNE-EN/TS EXTRACCION X
17749EX (**) HOOD AND DUCT EXTINGUISHING TEST
11 B DETECCION AUTOMATICA X
ACTIVATION TEST
12 49 CORROSION EXTERNA (**) X
' EXTERNAL CORROSION
13 26 ENSAYO DE DISTRIBUCION AGENTE EN X
: BOQUILLAS

(*) El campo de aplicacién se extiende a otros aparatos de cocina de las mismas o inferiores
dimensiones y bajo las mismas condiciones de ensayo
(*) The scope of the results is limited to the same or lesser size and to the same tested hazard and
under the same test conditions.

El campo de aplicacion se extiende a conductos de seccion rectangular o conductos circulares de
igual o menor perimetro al ensayado.
The field of applicability of results for hood and duct can be extended to rectangular or rounds
ducts with equal or less perimeter than the tested one.

Fecha de inicio de los ensayos: 01/07/2025

Fecha de finalizacion de los ensayos: 28/07/2025
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o Acondicionamiento de los contenedores. Los contenedores de agente extintor y agente

propulsor se cargaron a la presién de trabajo correspondiente a la temperatura maxima de

almacenamiento para los ensayos de salpicadura y a la presidon correspondiente a la

temperatura minima de almacenamiento para los ensayos de extincion.

o Las presiones de los ensayos se midieron con manémetro a la salida del contenedor de

agente extintor.

o Lalongitud de los conductos del sistema de extincién Se establecié midiendo la longitud

de cada tramo entre accesorios desde la salida del contenedor hasta el ultimo difusor.

o Nuamero de difusores empleados para cada ensayo:

= En la totalidad de los ensayos se descargd el agente extintor por los 15 difusores que

se detallan a continuacion.

ZONA COCINA CAMPANA CONDUCTO
DIFUSORES 5 motros
DIFUSORES OTROS EXTERIOR INTERIOR
FREIDORAS EQUIPOS (PLENUM) SENTIDO
COCINA EXTRACCION
NuUmero
2 3 - 3 2
difusores
Diametro (mm) F /3,25 B/25 -- B/25 B/25

o Dimensiones de la freidora: 40F, cuba de 600x450x250 mm (Ixaxh) con 40 litros de aceite

de girasol.

Rev.: 1
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Muestra n° / Sample nr

Numero TOTAL de difusores empleados en el ensayo 10
Numero de difusores que descargan en freidora 1
Presién en el sistema (bar) (< presion nominal a Tmin = 5°C) 13,77
Altura boquilla — superficie aceite (altura maxima) (mm) 900
Longitud depdsito — boquilla (mm)

: e . 6300
(longitud maxima del sistema)
Boquilla (modelo / diametro orificio) F /3,25 mm
Orientacion de las boquillas (angulo sobre la vertical) 0°

Tamafo freidora (mm) / volumen aceite (1)

40F (600x450X250) /40

Combustible empleado

Aceite girasol

Tiempo hasta autoigniciéon (h.min.s) 1.46.15
Temperatura de autoignicion °C (>330) T+ 349,9
Tiempo de combustion libre (s) [120,130] 120
Extincion completa (si/no) si
Tiempo de extincion (s) 5
Llamaradas mayores tras 10s de proyeccion (si/no) no
Reignicién tras extincién (observacion >20 minutos) no
Temperatura tras 20 minutos tras extincion (°C) T2 309.8
Si T2 >(T1-30) °C esperar hasta que T2<(T1-30) °C ’
Reignicién a T2 (si/no) no
Aceptacion (si/no) si
Rev 1 INFORME DE ENSAYO :g;zron:tenr: 25.03 Eig'e 516



Muestra n° / Sample nr

Numero TOTAL de difusores empleados en el ensayo 10
Numero de difusores que descargan en plancha 1
Presién en el sistema (bar) (Spresion nominal a Tmin = 17) 13,68
Altura boquilla — superficie aceite (altura maxima) (mm) 1000
Longitud depdsito — boquilla (mm)

: . . 6300
(longitud maxima del sistema)
Boquilla (modelo / diametro orificio) B/25
Orientacion de las boquillas (angulo sobre la vertical) 0°
Dimensiones plancha (Ixaxh) (mm) 800x500x25
Altura aceite (mm) 7
Volumen de combustible (I) 3,5

Combustible empleado

Aceite girasol

Tiempo hasta autoignicion (h.min.s) 0.14.08
Temperatura de autoignicion °C (>330) T+ 397,8
Tiempo de combustidén con llama/quemador (s) [60,65] 61
Extincion completa (si/no) si
Tiempo de extincion (s) 35
Llamaradas mayores tras 10s de proyeccion (si/no) no
Reignicion tras extincion (observacion >20 minutos) no
Temperatura tras 20 minutos tras extincion (°C) T2 98.7
Si T2 >(T1-30) °C esperar hasta que T2<(T1-30)°C ’
Reignicion a Tz (si/no) no
Aceptacion (si/no) si
Rev 1 INFORME DE ENSAYO E;%Ln:ten? 25.03 ng.e 6116



Muestra n° / Sample nr

Numero TOTAL de difusores empleados en el ensayo 10
Numero de difusores que descargan en freidora 1
Boquilla (modelo / diametro orificio) F /3,25 mm
Pr§S|on en el sistema (P a la temperatura maxima de servicio 14,98 bar
60°C)
Altura boquilla — superficie aceite (altura minima) 900 mm
Longitud depdsito — boquilla (mm)

: g ; 3500
(longitud minima del sistema)
Orientacion boquillas de descarga (la mas desfavorable) 0°

Tamarnio freidora (mm) / volumen aceite (l)

40F (640x450) / 40

Combustible empleado

Aceite girasol

Tiempo hasta autoignicion (h.min.s) 1.40.54
Temperatura de autoignicion °C (>330) T+ 336,3
Tiempo de combustién con llama/quemador (s) [120,130] 120
Extincion completa (si/no) si
Tiempo de extincion (s) 5
Salpicaduras de gotas inflamadas fuera del riesgo (si/no) no
Reignicion tras extincion (observacion >20 minutos) no
Temperatura tras 20 minutos tras extincion (°C) T2 289.8
Si T2 >(T1-30) °C esperar hasta que T2<(T1-30) °C ’
Reignicién a T2 (si/no) no
Aceptacion (si/no) si
Rev 1 INFORME DE ENSAYO :g;zron:tenr: 25.03 Eig'e 16



Ensayo a escala completa con extraccion forzada mediante ventilador

Muestra n° / Sample nr

Numero de difusores TOTALES empleados en el ensayo

10

Numero de difusores empleados en zona coccion

2 freidora TIPO F+
otros equipos cocina

Orientacion boquillas de descarga en campana

TIPO B
Numero de difusores empleados en campana 3
Numero de difusores empleados conducto en el ensayo 2
Longitud de conducto cubierta por difusor (mm) 6000
Longitud depdsito — boquilla (mm) (longitud maxima) 6500
Opuestas

longitudinalmente y 90°
respecto a vertical

Orientacion boquillas de descarga en conducto

Sentido de evacuacion

de aire
Anchura campana (mm) 1200
Longitud campana (mm) 4500

Combustible empleado

Aceite girasol

Dimensiones conducto (Ixaxh) (mm) 6000x400x200
Velocidad media extraccién (m/min) [150,300] 290
Temperatura maxima termopar 3.5 m (°C) 520
Temperatura maxima termopar 6 m (°C) 490
Temperatura termopar 3.5 m 1 minuto tras comienzo 385

descarga

Temperatura termopar 6 m 1 minuto tras comienzo descarga 320
Incremento posterior de la temperatura termopares (si/no) no
Aceptacion (si/no) si

Rev. 1 INFORME DE ENSAYO g;%ron:tenr: 25.03 E:g.e 8116
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Se coloca un termopar en el punto de deteccién del sistema ensayado.

Para realizar el ensayo en las condiciones mas reales se lleva hasta autoignicion un wok
que es el unico elemento de calor sobre el sistema de disparo automatico.

La grafica tiempo — temperatura registrada por el termopar se transcribe en el siguiente

grafico.

1.- Linea de tuberia presurizada con termo cable negro.

ACTIVACION AUTOMATICA

g 8

8

TEMPERATURA (2C)
M w
8 8

g

0
6:14:246:14:416:14:596:15:166:15:336:15:506:16:086:16:256:16:426:17:006:17:17

HORA (h:min:s)

) INFORME DE ENSAYO Informe n° Pag.
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Apartado 7.6 de la Norma UNE EN 17446 /| UNE EN 17446 Clause 7.6

La descarga da comienzo de modo simultaneo por todas las boquillas y la descarga se
produce sin interrupcion.

La cantidad de agente por boquilla oscila entre 950 y 1400 ml. [9°5,10°4] %

, INFORME DE ENSAYO Informe n° Pag.
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Fig. 1: Difusor freidoras F / 3,25

Fig. 2: Difusor plancha

INFORME DE ENSAYO Informe n° Pag.
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Fig. 3: Secuencia extincion freidora (5 segundos entre inicio y fin)
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Fig. 4: Ensayo extincién plancha. 35 segundos entre inicio (previo descarga) y fin
(posterior a la extincion)
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Fig. 5: ensayo salpicadura freidora.
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ANEXO 2. GRAFICOS TERMOPARES.

EXTINCION FREIDORA

370
350
330
310

290

TEMPERATURA (2C)

270

250
9:50:24 10:04:48 10:19:12 10:33:36 10:48:00 11:02:24 11:16:48

HORA (h:min:s)

EXTINCION PLANCHA

] w w
g 8 8

TEMPERATURA (2C)

8

150
10:39:22 10:42:14 10:45:07 10:48:00 10:50:53 10:53:46 10:56:38

HORA (h:min:s)
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SALPICADURA FREIDORA

360

5

320

8

280
260
240

TEMPERATURA (2C)

220

200
9:07:12 9:36:00 10:04:48 10:33:36 11:02:24 11:31:12

HORA (h:min:s)
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ANEXO il / INFORME DE CORROSION ACELERADA

Este anexo consta de 5 paginas a continuacion de esta.




centro tecnologico del metal Murcia
laboratorio de materiales

Asociacion Empresarial Centro Tecnoldgico del Metal de la Regién de Murcia
Avda. del Descubrimiento s/n. Poligono Industrial Oeste. Apdo. Correos 502. 30169, San Ginés (Murcia)
Tel. 968897065/ Fax 968890612/ www.ctmetal.es

INFORME DE ENSAYO

Informe n°: LEN25009
Solicitante:  FIRE-FOX, S.L.
Direccion: Polig. Ind. Oeste C/ Juan de la Cierva, Parcela 22/6C, 30169

- San Gines - Murcia

Los resultados expuestos en el presente informe se refieren exclusivamente al material
referenciado, en el momento y en las condiciones en las fue realizado el andlisis, no estando
permitida la reproduccion parcial del presente informe.

Antonio Ayuso Ros
Director Técnico

AY U S O RO S Firmado digitalmente por AYUSO ROS
ANTONIO - 34802911R
Nombre de reconocimiento (DN): c=ES,
A N TO N I O serialNumber=IDCES-34802911R,
= givenName=ANTONIO, sn=AYUSO
ENSAYO ROS, cn=AYUSO ROS ANTONIO -

N263 / LESBO 3 4 8 O 2 9 'I ‘] R 34802911R
Fecha: 2025.08.26 10:31:03 +02'00'
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centro tecnologico del metal Murcia
laboratorio de materiales

1.- MUESTRAS:

Se suministra al Centro Tecnologico del Metal tres piezas pertenecientes a sistemas de
extincion, codificados como:
() Fabricante: FIRE-FOX, S.L.

- ™ Marca y Modelo: DEAES (BOTELLA SISTEMA ESPUMA DEAC PARA EXTINCION
DE COCINAS).

() Agente Extintor: AQUAFAT 100%
() Codificacion: MUESTRA 1: Difusores (2,5 mm B; 3,25 mm F)
MUESTRA 2: Valvula

() Informacién suministrada por el solicitante. El laboratorio no es responsable de la informacion
suministrada por el solicitante. Esta informacién no esta cubierta por el alcance de la acreditacion.

2.- ENSAYO DE CORROSION EN NIEBLA SALINA.

Fecha de inicio de ensayo:  06/05/2025

Norma de ensayo: UNE-EN ISO 9227:2023 / 1SO 9227:2023 “Ensayos de
corrosion en atmosferas artificiales. Ensayos de niebla salina”.

Tiempo de ensayo: 480 Horas

Tipo de ensayo: Niebla salina neutra (NSS).

Tipo de pureza de la sal: Calidad Analitica, segun punto 3.1 de la norma de ensayo.

Tipo de pureza del agua: Desionizada, de conductividad < 20uS/cm a (2512 °C)

Equipo de ensayo: Camara de corrosion 264

Condiciones de ensayo (segun norma):
Temperatura: 35+ 2 °C
Volumen de solucién recogida: 1,5 £ 0,5 mi/h.
pH solucion inicial: entre 6y 7.
pH solucion recogida: entre 6,5y 7,2.

Concentracion solucion recogida: 45 - 55 g/l.

Rev 10 INFORME DE ENSAYO N° LEN25009 Pag.:2/5
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laboratorio de materiales

3.- RESULTADOS OBTENIDOS.

Muestras:

. MUESTRA 2:
MUESTRA 1: DIFUSORES VALVULA

Fig. 1. Imagen de las muestras antes del ensayo.

A las 72 horas de ensayo comienza a verse falta de brillo en algunas zonas metélicas de la
valvula acompafada de depdsitos salinos. Aparece corrosion blanca en la rosca de la electrovalvula
y en la maneta aparece corrosion roja con escurrido hacia el cuerpo. Los difusores no presentan

cambios.

A continuacién, se muestra una imagen de las muestras:
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centro tecnologico del metal Murcia
laboratorio de materiales

Fig. 2. Imagen de las muestras tras 72 horas de ensayo.

Tras 238 horas avanzan los procesos descritos anteriormente.

Con 382 horas de ensayo, avanza la corrosién roja en la maneta de la valvula y el escurrido
es muy abundante. Aparece corrosién roja en el manémetro y en las roscas de la electrovalvula.
En los rociadores aparecen picaduras dispersas.

La evolucion se muestra en las imagenes siguientes:

Fig. 3. Imagen de la muestra 1 tras 382 horas.
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laboratorio de materiales

Tras 480 horas de ensayo avanzan las picaduras en los difusores y la corrosion roja en la
maneta de la valvula creando gran escurrido hacia el cuerpo y la rosca. El mandmetro presenta
corrosion verde y depdsitos salinos. Aumenta la corrosién roja en la rosca de la electrovalvula.

A continuacion, se muestra una imagen de las muestras al finalizar el ensayo:

Fig. 4. Imagen de las muestras tras 480 horas.

Fin del ensayo.
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ANEXO IV DOCUMENTACION ENTREGADA POR EL SOLICITANTE

Este anexo consta de 6 paginas a continuacion de esta.

Informacioén suministrada por el solicitante.
No se ha incluido informacién técnica de los componentes que queda en custodia
de este organismo.
El laboratorio no es responsable de la informaciéon suministrada por el solicitante.



MANUAL DE INSTALACION Y
MANTENIMIENTO SISTEMA DE DETECCION Y

EXTINCION PARA COCINAS DEAC

SISTEMA CON EVALUACION TECNICA DE IDONEIDAD

Indice:

1. INSTALACION SISTEMA DEAC

2. MANTENIMIENTO

3. ESQUEMA DE INSTALACION

4. VALVULA DEAC CON PALANCA Y SOLENOIDE
5. FICHA TECNICA

WEB: www.firefox.es E-MAIL: firefox@firefox.es TLF.: 968 88 25 65



http://www.firefox.es/
mailto:firefox@firefox.es

INSTALACION Y MANTENIMIENTO

1.- INSTALACION SISTEMA DETECCION Y EXTINCION DEAC

1.- ZONAS DE RIESGO A PROTEGER ( 3 NIVELES ): FUEGOS, FILTROS-PLENUM Y SALIDA DE HUMOS.
2.- LOS DIFUSORES DEBERAN DE IR INSTALADOS PARA QUE CUBRAN TODAS LAS ZONAS DE RIESGO:
FREIDORAS, FOGONES, MARMITA, SALAMANDRA, WOK, PLANCHA, SARTEN BASCULANTE, PARRILLA,
SEGUN EL ESQUEMA DEL APARTADO 3.
3.- EL EQUIPO CONSTA DE 2 MODELOS DE DIFUSORES, 1 PARA LAS FREIDORAS TIPO (F) Y EL TIPO (B) PARA EL
RESTO DE ELEMENTOS, FILTROS Y SALIDA DE HUMOS ( Y CUALQUIER OTRA ZONA QUE GENERE UN RIESGO
DE FUEGO ).
4.- EL DIFUSOR PARA FREIDORAS TIPO (F) IRA INSTALADO A UNA ALTURA DE 90 CM CON UNA COBERTURA DE
80 CM DE DIAMETRO Y EL TIPO (B) UNA ALTURA DE 100 CM CON UNA COBERTURA DE 80 CM DE DIAMETRO.
EL DIFUSOR TIPO (B) QUE CUBRE LA SALIDA DE HUMOS SE SITUARA A 50 CM DE LA ENTRADA. TODAS LAS
ROSCAS SON DE %”.
5.- EL TIEMPO DE DESCARGA DE LA INSTALACION ES DE 50 SEGUNDOS.
6.- LA INSTALACION SE ACTIVA EN MODO AUTOMATICO A TRAVES DE SONDAS TERMICAS TARADAS A 140 2C
QUE IRAN INSTALADAS POR ENCIMA DE LOS FILTROS SEGUN ESQUEMA, O EN MODO MANUAL A TRAVES
DEL PULSADOR DE DISPARO O DE LA PALANCA SITUADA EN LA VALVULA QUE VIENE PRECINTADA.
7.- LA CENTRALITA PILOTA EL CORTE DE GAS O ELECTRICIDAD A TRAVES DE 1 RELE LIBRE DE TENSION, ASI
COMO A LA SIRENA OPTICO ACUSTICA, EL PULSADOR Y LA SOLENOIDE DE DISPARO DE EXTINCION ( VER
MANUAL DE LA CENTRALITA ).
8.- COLOCAR LA ABRAZADERA A LA PARED Y SUJETAR LA BOTELLA QUE SE PODRA DISPONER EN VERTICAL U
HORIZONTAL. OPCIONALMENTE LA BOTELLA PODRA SITUARSE EN UN ARMARIO BAJO PEDIDO.
9.- CONEXIONAR EL LATIGUILLO A LA BOTELLA Y A LA LiNEA DE LA TUBERIA.
10.- MONTAJE DEL SISTEMA DE DETECCION, PULSADOR DE DISPARO Y SIRENA SIGUIENDO INSTRUCCIONES.
11.- LA TUBERIA A UTILIZAR SERA DE ACERO INOXIDABLE Y UNIONES PRENSADAS Y PARA LAS ROSCAS
UTILIZAR UN SELLADOR PARA GARANTIZAR LA ESTANQUEIDAD.

11.- LA ALTURA DE INSTALACION DEL PULSADOR SERA DE 80 a 120 CM. Y SE COLOCARA SU CARTEL.

12.- ENSAYOS DE HOMOLOGACION REALIZADOS EN EL LABORATORIO DEL FUEGO CT METAL ACREDITADO POR
ENAC SOBRE UNA CAMPANA TIPO DE DIMENSIONES 4,5x1,2 (5,4 M2) CON 10 DIFUSORES DE DESCARGA.

NOTA INFORMATIVA: En los casos de Asaderos de Pollos, Kebab, o sistemas
donde el fuego es real, se deberan tomar lecturas de temperaturas para saber
donde colocar los detectores de temperatura y asi evitar que se dispare el
sistema.

2.- MANTENIMIENTO

LOS MANTENIMIENTOS SE REALIZARAN SEGUN EL R.D. 2060/2008 (RAP) Y AL R.D. 513/2017 (RIPCI).
TRIMESTRAL Y SEMESTRALMENTE POR PARTE DE LA PROPIEDAD Y ANUALMENTE POR UNA EMPRESA
MANTENEDORA AUTORIZADA DE PCI.

1.- REVISAR DIFUSORES COMPROBANDO SU BUEN ESTADO, OBSTRUCCIONES Y LIMPIEZA.

2.- DESMONTAR EL MANOMETRO DEL EXTINTOR Y COMPROBAR CON UN MANOMETRO DE VERIFICACION LA
PRESION DEL EXTINTOR.

3.- COLOCAR ETIQUETA DE REVISION Y PROXIMA REVISION REGLAMENTARIA.

4.- CADA 5 ANOS SE PROCEDERA AL RETIMBRE DEL EXTINTOR HASTA SU CADUCIDAD A LOS 20 ANOS.
COMPROBAR LA CORROSION INTERIOR. EL COLOR DEL AGENTE EXTINTOR HA DE SER BLANCO, EN CASO
CONTRARIO CAMBIAR LA BOTELLA Y EL PRODUCTO.

5.- COMPROBACION DEL BUEN FUNCIONAMIENTO DEL CUADRO DE MANIOBRAS, PULSADOR Y SIRENA. (
DESCONECTAR LA SOLENOIDE PARA ESTA COMPROBACION.

o
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3.- ESQUEMA DE INSTALACION

SISTEMA DEAC

Ol fuser

falige de Kurpe

fotelic con
V.8501enoToe

Fretdores

/

Pulsocor
e oo disporo

APERTURA DIFUSOR F: 80 CM CIRCUNFERENCIA
APERTURA DIFUSCOR B: 80 CM CIRCUNFERENCIA
COBERTURA SONDA TERMICA: 2 MTS

10 DIFUSORES COMO MAXIMOD POR BOTELLA 9 LT

| STrena

CENTRALITA

Selia DEAC

FIRE FOX,

968 88 25 65

TLF.:

E-MAIL: firefox@firefox.es
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4. - VALVULA DEAC CON PALANCAY SOLENOIDE
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Valvulg cromoda resistente al

Ausencio de redbobos y Qristos cortontes en todo o superficie.
Lo volvulo vo provisto de volvulo test de presion

otOQuUe QUImMiCo y Corrosion

N Pleza

MODIFICACIONES
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NP
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DIBUJADOD
COMPROB .
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SUSTITUYE A

Denominocion y Dbservaoc.

= &

ESCALAL
1131

FECHA

Moteriol y Dimensiones
DENDM INAC 10N

VALVULA SISTEMA

en bryto

NOMBRE

Fire Fox,s.J.

SUSTITUIOOD POR:

Trotomiento
PLANO WY

REVISION M
0

Hoja 1 ce
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5.- FICHA TECNICA

SISTEMA DE DETECCION Y EXTINCION DE
COCINAS DEAC

SISTEMA CON EVALUACION TECNICA DE IDONEIDAD

INFORMACION TECNICA:

1. SISTEMA CON EVALUACION TECNICA DE IDONEIDAD CONFORME CON EL R.D. 513:2017 (RIPCI).

2. DE ACUERDO CON EL CODIGO TECNICO DB SI1 4 Y CON LAS RECOMENDACIONES DE TECNIFUEGO-
AESPl: CUADRO DE CONTROL DE MANIOBRAS, SISTEMA DE DETECCION Y EXTINCION
AUTOMATICO, PULSADOR DE DISPARO MANUAL Y AVISOS DE ALARMA A TRAVES DE SIRENA
OPTICO ACUSTICA.

3. SISTEMA DE EXTINCION ENSAYADO EN BASE A LA NORMA UNE-EN 17446:2021 (EXTINCION DE
COCINAS COMERCIALES).

4. ADITIVO AQUAFAT ESPECIAL PARA FUEGOS F SIN FLUOR NO PFOS-PFAS .

5. CONJUNTO BOTELLA EXTINTORA-VALVULA CON MARCADO CE (DIRECTIVA 2014/68/EU N9
CERT. ES033614-1035 MODULO H POR BVC).

6. SISTEMA DE PROTECCION A 3 NIVELES: FUEGOS — FILTROS+PLENUM — EXTRACCION.
7. EL CUADRO DE MANIOBRAS INCORPORA 1 RELE PARA LA MANIOBRA DE CORTE DE GAS.

8. LA CENTRAL PUEDE DISPARAR SIMULTANEAMENTE 1,2 O 3 BOTELLAS DE 9 LT DE ESPUMA PARA
ADAPTARSE A CUALQUIER TIPO DE CAMPANAS.

9. COBERTURA DE 1 DIFUSOR TIPO B A1 M. DE ALTURA: 80 CM DE DIAMETRO.

10. COBERTURA DE 1 DIFUSOR TIPO F A 0,9 M. DE ALTURA: 80 CM DE DIAMETRO.

11. EL DIFUSOR INSTALADO EN LA EXTRACCION DE HUMO SITUADO A 50 CM DE LA ENTRADA.
12. LA BOTELLA EXTINTORA PUEDE INSTALARSE VERTICAL U HORIZONTALMENTE.

13. EL SISTEMA SOLO SE PRESURIZA EN EL MOMENTO DE LA EXTINCION DEL FUEGO.

14. EXTINCION SOBRE UNA CAMPANA TIPO DE 4.500x1.200 MM.
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15. VIDA UTIL DEL SISTEMA 20 ANOS.

16. BAJOS COSTES DE MANTENIMIENTO POR AUSENCIA DE CAMBIO DE ELEMENTOS.

17. GARANTIA FIRE FOX, S.L. DE TODOS LOS COMPONENTES Y EQUIPOS.

l\ FADEXCOIN
o A LA AILIN

FABRICA DE EXTINTORES

Y MATERIAL CONTRA INCENDIOS

Poligono Industrial Oeste
C/. Juan de la Cierva, Parcela 22/6 C
Apartado de Correos - 248
30169 SAN GINES (Murcia) SPAIN
TIf. 968 882565
Fax 968 882606
hitp: www.firefox.es
e-mail: firefox@firefox.es
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	Visto el expediente número 4I17CIE06449, cuyo titular es la Asociación Empresarial Centro Tecnológico del Metal de la Región de Murcia:
	ANTECEDENTES DE HECHO
	A los antecedentes de hecho le son de aplicación los siguientes:
	FUNDAMENTOS DE DERECHO
	PRIMERO.- El artículo 109.2 de la Ley 39/2015, de 1 de octubre, del Procedimiento Administrativo Común de las Administraciones Públicas, establece que las Administraciones Públicas podrán, asimismo, rectificar en cualquier momento, de oficio o a instancia de los interesados, los errores materiales, de hecho o aritméticos existentes en sus actos.
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